Technisches Merkblatt JAEGER

Spezialitaten die begeistern

Kronalux® Betonsiegel 785

Zur Impragnierung und Versiegelung von Flachen im

Innenbereich

E1JAEG

Kronalux® 785

Betonsiegel

Farblos LS
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- Transparente Versiegelung vor
Botonflichen und zur Impragnierund
' von Holzschalungen

=

Werkstoffbeschreibung

A LT PN

Werkstoffart:

Verwendungszweck:

Eigenschaften:

Farbtone:

Glanzgrad:
Dichte:
Verpackung:
Verdiinnung:

Lagerung:

Einkomponenten Polyurethan Lack, feuchtigkeitshartend.

Kronalux® Betonsiegel eignet sich zur Imprégnierung und Versiegelung von Beton, Zementestrich,
Faserzement im Innenbereich sowie fiir die Impragnierung von Holzschalungen in der Bauindustrie.

e hochste Abriebfestigkeit

e widerstandsfahig gegen Sauren, Laugen und andere Chemikalien

e bestandig gegen Losungsmittel, z.B Benzin, Alkohole, gegen mineralische und tierische Ole und
Fette, gegen Urin und Desinfektionsmittel, Tausalz, Reinigungs- und Scheuermittel

e geringe Schmutzempfindlichkeit

e einfach und rationell zu verarbeiten

Bestell-Nr.: Farbton:
7850000 farblos

hochgldnzend

ca. 0,995 g / cm? bei 20°C

3x 750 ml 4x25ltr. 10 Itr. Einwegkanne
verarbeitungsfertig eingestellt, bei Losemittelverlust Spezial Verdlinnung 97 einsetzen.

Kthl und trocken im gut verschlossenen Original-Gebinde lagern. Behdrdliche Vorschriften sind zu
beachten.

Anwendungstechnische Hinweise

Untergrundvorbereitung:

Anstrichaufbau:

Verarbeitungzeit:

Verarbeitungshedingungen:

Werkzeugreinigung:

Mineralische Untergriinde miissen vor Beginn der Anstricharbeiten 4-6 Wochen abgebunden haben. Der
Untergrund muss griffig, trocken, tragféhig, frei von Verunreinigungen sein, und eine ausreichende
Saugfahigkeit besitzen. Sandende Oberfléchen, Zementleim und Sinterschichten sowie tief greifende
chemische Verunreinigungen sind durch Sandstrahlen oder Frasen zu entfernen. Leichte Verunreinigungen
sind mit Industriereiniger und Dampfstrahler zu entfernen. Flachen anschlieRend gut trocknen lassen.

2 -3 x Kronalux® Betonsiegel

Nach Entnahme aus dem QOriginalgebinde unverdiinnt ca. 15 Stunden

Wahrend der gesamten Verarbeitungs- und Trocknungszeit darf die Werkstoff-, Untergrund- und Luft-
Temperatur  8°C nicht unter- und 30°C nicht Uberschreiten. Die Luftfeuchtigkeit sollte wahrend der
gesamten Zeit zwischen 30% r.F. und 75% r.F. liegen.

Mit Spezial-Verdiinnung 97 oder Nitro-Verdiinnung sofort nach beendeter Arbeit
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Kennzeichnung

Deklaration der Inhaltsstoffe: Isocyanate, organische Ldsemittel
Abfallschliissel: 080111 Giscode: PUS0
Entsorgung: Nur véllig restentleerte Gebinde zum Recycling geben. Ausgehértete Reste kdnnen iber den Restmiill

entsorgt werden. Flissige Lackreste miissen (ber die Schadstoff-Sammelstellen oder zugelassene
Entsorgungsunternehmen entsorgt werden.

Sonstiges: Die Unfallverhiitungsvorschriften der BG Chemie "Verarbeitung von Beschichtungsstoffen (VBG 23), das
Merkblatt "Losemittel" (M 017) sowie die "Technischen Regeln fiir Gefahrstoffe (TRGS) 507" sind zu
beachten.

Lebensmittel wahrend der Verarbeitung und der Trockenzeit aus den betreffenden Rdumen entfernen.
Weitere Informationen sind dem EG-Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen. Weitere Informationen sind dem
EG-Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen.

Verarbeitungshinweise

Auftrags- streichen / rollen airless- spritzen Hochdruck- spritzen Niederdruck- spritzen
verfahren

Diise (mm) 0,28-0,33 1,5 15
Spritzdruck 190-120 34

Kreuzgénge 1 1 1
Trocknung staubtrocken grifffest itberstreichbar vollbelastbhar
(20°C/55% r.F.) ca. 60 min. ca. 4 Std. ab ca. 6-10 Std. 7-10 Tage
Ergiebigkeit streichen / rollen spritzen

m?2 / Itr. 8-10 4-7

Besondere Hinweise

Die Wartezeit zwischen den Anstrichen sollte 24 Stunden nicht wesentlich tiberschreiten, da sonst der Verbund zwischen den Anstrichen
verringert wird. Ausgehartete Anstriche miissen vor einer weiteren Beschichtung gut angeschliffen werden. Die volle, vor allem chemische
Beanspruchung sollte erst nach einer Aushartungszeit von 7 Tagen bei einer Raumtemperatur von {iber + 8°C erfolgen. Wéhrend der Verarbeitung
und Trocknung unbedingt fir gute Durchliiftung sorgen. Bei einer rel. Luftfeuchtigkeit von tiber 75% r.F. und zu hoher Schichtdicke kann es bei der
Trocknung zu Bléschenbildung kommen. Lackreste nicht in Originalgebinde zuriickschitten! Anbruchgebinde innerhalb von 4 Wochen verarbeiten.

Erfolgen Anstriche in Heizrdumen, Brenner abstellen und fiir gute Diirchliiftung sorgen. Lebensmittel miissen wahrend des Anstrichs und der
Trocknung aus den Rdumen, in denen gearbeitet wird und geliiftet wird, entfernt werden. Bei unzureichender Beltiftung und beim Spritzen ist
Atemschutz erforderlich.
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Unsere anwendungstechnischen Empfehlungen in Wort und Schrift, die wir zur Unterstiitzung des Verarbeiters aufgrund unserer Erfahrungen aus der Praxis, nach bestem Wissen
entsprechend dem derzeitigen Stand der Wissenschaftund der Technik geben, sind unverbindlich und bekunden kein vertragliches Rechtsverhéltnis und keine Nebenverpflichtung aus dem
Kaufvertrag. Sie entbinden den Kéufer nicht davon, Produkte auf ihre Eignung fiir den vorgesehenen Verwendungszweck in eigener Verantwortung zu priifen. Bei Erscheinen einer durch
techn. Fortschritt bedingten Neuauflage verlieren die vorsteheden Angaben ihre Giiltigkeit. Im Ubrigen gelten unsere Allgemeinen Geschaftsbedingungen.
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